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Felhasznalasa:

A kompaktlemez igen jol megallja a helyét asztallapként, példdul irodakban,
konferenciatermekben, iskoldkban és miihelyekben. A tiblavastagsagot, a rogzitési tavolsagokat és
a kereten talnyald részeket a varhatoé terhelésekkel Osszhangban kell kialakitani. A
kompaktlemezek a konyhak munkalapjanak, valamint a mosdohelyiségek mosdopultjanak
szerepében is népszertiek.

Kondicionalas:

A kornyezeti viszonyokban bedll6 valtozdsok hatasara a kompaktlemezek mérete bizonyos
mértékben megvaltozhat. Emiatt agy kell alakitani a tarolasi és feldolgozasi koriilményeket, hogy a
lehet6 legjobban megfeleljenek az anyag késébbi alkalmazasi helyén uralkodd viszonyoknak. A
beépités el6tt célszerli megfelelS ideig pihentetni a kompaktlemez elemeit a beépités helyén.
Megmunkalas:

A nagy stirtiségbdl addéddan a kompaktlemez megmunkalasa a t6bbi fa alapti anyaghoz képest joval
nagyobb szerszamkopassal jar egyiitt. A tompa, vagy alkalmatlan szerszaAmok hasznélata tokéletlen
gépi megmunkalashoz vezet. Korlatozott mértékben keményfém betétes szerszdmok hasznalhatok,
de altalaban ajanlatos gyéménthegy(i szerszamokat alkalmazni nagy darabszdmok esetén, és
automata megmunkal6 kozpontokban. A legmegfelel6bb szerszam kivalasztasarol tanacsos kikérni
a szerszamgyartok véleményét.

A vagéaskor jelentkezd nagy nyoméas miatt kiilonosen fontos a munkadarab biztonsagos rogzitése,
és a szerszam mozgasanak ellendrzése. Az éles sarkokat és széleket célszer(i lekerekiteni, nehogy
sériilésveszélyt jelentsenek.

Kompaktlemezek farasara leginkdbb a miianyag lemezekhez tervezett farofejek felelnek meg, de
fém és fa farasara alkalmas csigafarok egyarant hasznéilhatok, de ebben az esetben a forgési
sebességet és az elGtolasi sebességet csokkenteni kell.

A kivagasok és nyilasok széleit, amelyek péld4aul kapcsoldk, szellz6racsok vagy szerel6nyilasok
befogadasara szolgalnak, mindig le kell kerekiteni, mivel az éles sarkok repedések kialakulasahoz
vezethetnek. A bels§ sarkokat minimum 3 mm-es bels6 sugarral kell kivagni. A hornyokat és
falcokat szintén le kell kerekiteni, nehogy a bevagasoknal repedések keletkezzenek. A beépitett
elemek szamara megfelel6 tagulasi hézagokat kell hagyni.

A furat atmérdjét célszerti a rogzitGeszkoz atmérdjénél 2—3 mm-rel nagyobbra venni, nehogy a
lemez berepedezzen. Siillyesztett csavarok hasznélatat lehetéleg keriilni kell. Ha a siillyesztett
csavarok hasznélatait nem lehet elkeriilni, serleg alakal siillyesztett alatétek hasznélata
elengedhetetlen. Kompaktlemezbe egyszerii dolog csavarmeneteket vagni, és menetmetsz§
csavarokat is nehézség nélkiil lehet hasznélni. Ajanlatos kis menetemelkedésti csavarokat
hasznélni, mivel ezek jobban ellenallnak a kihtizodasnak. El6firas azonban minden esetben
elengedhetetlen.

Két kompaktlemez Gsszeragasztasakor fontos gondoskodni réla, hogy a méretvaltozassal jaro
mozgés ne itkozzon akadalyba. A fesziilést elkeriilendd, csak megfelel§ ideig pihentetett kompakt
lemezeket szabad Osszeragasztani egymassal, és mindig csak azonos gyartasi iranyban.
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A kompaktlemez j6 méretallandosaga ellenére a kornyezeti koriilmények megvaltozasa
méretvaltozast eredményezhet. A megmunkalids és beépités alatt az anyag méretvaltozasat
kezdetektdl fogva szdmitasba kell venni. Célszeri 2,0 mm/m?2 nagysagt tagulasi rahagyasrol
gondoskodni.

Tarolas:

Munkalapokat és asztallapokat zart, szaraz helyiségben, kb. 18—25 °C h6mérsékleten, és kb. 50—
65% relativ nedvességtartalom mellett kell tarolni. Amennyiben a rakat eredeti csomagolast
eltavolitjak, abban az esetben a lapok teljes feliiletén alatdmasztva, vele azonos méret(i, vagy
nagyobb, robusztus, lapos és vizszintes alatétlemezeken kell tarolni. A padlézattal val6é kozvetlen
érintkezést és/vagy a kozvetlen napsugarzast minden esetben keriilni kell. A legfels6 lemeztablat
célszerd legaldbb akkora, vagy nagyobb méretli rétegelt védGlemezzel letakarni. Ott, ahol a
vizszintes tarolds nem oldhaté meg, a lapokat célszerti kb. 80°-os szogben dontétt allvanyon
tarolni, és a felszint és végeket aldtdmasztani. Fiigglleges tirolasnal legaldbb vele egyforma
nagysagu, rétegelt védSlemezt kell hasznalni, amely teljesen befedi.

A helytelen tarolas a tabla alakjanak maradando torzuldsat eredményezheti.

HELYES vizszintes tarolas HELYES fiiggéleges tarolas HELYTELEN fiigg6leges tarolas
Tisztitas:
A tisztitdshoz a hagyomanyos karcmentes folyékony tisztitoszerek hasznilhatok. Mard hatast
tisztitészer (pl. vizk6oldo) hasznélata kart tehet a feliiletben! A feliilet tisztitisa hagyomanyos
héztartasi tisztitészerekkel torténhet. Szemcsés, karcold vagy mard hatasu tisztitdszerek kart
tehetnek az anyagban. Javasoljuk, hogy felhasznélas el6tt minden tisztitoszerrel egy nem latszo
feliileten végezzen probat.
Figyelem!
A feliiletre magasrdl leejtett kemény és nehéz targyak maradando feliiletkarosodast okoznak. A
feliilet magas h&mérséklet hatasara (pl. tlizhelyrdl levett vagy siit6b&l kivett edények talpa)
karosodhat! A lapok kozvetlen feliiletén fémstrolo, kés, illetve egyéb vagbeszkoz karcolodast
okozhat, ezért hasznalatukat keriilni kell!

Figyelem!
A termék szerelését csak jogosult szakember végezheti.
Termékeink lakossagi felhasznalasra késziiltek, egyéb esetben kérjiik, érdeklédjon kollegainknal!

A wwuw.foresteu.com cimen elérhetd honlapunkon mindig megtaldlhatja aktudlis vasarloi
tajékoztatéinkat, szerelési utmutatéinkat, szorélapjainkat, rendelblapjainkat és szerelési
filmjeinket. A vasarloi tajékoztatéban foglaltakat kérjiik, a termékek beszerelésekor mindig
vegye figyelembe és adja at azt a végfelhasznalonak is!
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